Tangit
PVC-U

(VC3097)

EIGENSCHAFTEN

e Zum Verkleben von thermoplastischen Druckrohr-
leitungssystemen aus PVC-U nach EN 1452
(nur fiir Abwasserleitungen) und EN I1SO 15493
Fiir drucklose Rohrleitungssysteme nach EN1329
* Losemittelhaltiger Klebstoff auf Basis von
Tetrahydrofuran (THF stabilisiert)
* Lange offene Zeit von 4 Minuten
Spaltfiillend und thixotrop
* Tangit PVC-U erfiillt die Anforderungen der
DIN EN 14814, Klebstoffe fiir Druckrohrleitungs- :
systeme aus thermoplastischen Kunststoffen fiir ; :
Fluide und DIN EN 14680, Klebstoffe fiir drucklose, | 5 l
thermoplastische Rohrleitungssysteme. - e
e CE-Kennzeichnung und DoP (00131) PN 16 / PVC-U .

SWRAS
ZUlaSSUngen APPROVED MATERIAL

Water Regulations Advisory Scheme (WRAS)

PVC-U

Spezial-Klebstoff
Special Adhesive
Colle spéciale

Tangit PVC-U wird fremdiiberwacht von:
SKZ - Siiddeutsches Kunststoff-Zentrum, Wiirzburg
KIWA Nederland B.V.

EINSATZBEREICHE

Verklebung von PVC-U Druckrohrleitungssystemen nach DIN EN 14814 mit
einem Durchmesserspalt bis zu +0,6 mm und drucklose Rohrleitungssysteme
nach DIN EN 14680 aus PVC-U gemaf3 EN IS0 15493 (PVC-U) EN 1452 (nur fir
Abwasserleitungen) und EN 1329.
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WIDERSTANDSFAHIGKEIT

Die Klebungen sind wasserbestandig. Die chemische Besténdigkeit der Klebungen,
insbesondere bei anorganischen Sauren, ist abhangig von den Rohrtoleranzen,
Abbindezeiten, Druckbeanspruchungen, Temperaturen, dem Sauretyp und der Saure-
konzentration. Weitere Medien sowie Informationen zur Chemikalienbestandigkeit
siehe auch www.gfps.com oder www.tangit.de.

Bei konzentrierten Sauren und stark oxidativen Stoffen als Durchflussmedium steht
TANGIT DTX zur Verfligung. (Technische Merkblatter beachten!)

VERARBEITUNGSHINWEISE

Vorbereitung der Klebflidchen

Die Rohrenden missen rechtwinklig abgetrennt, angeschragt und entgratet werden.
Bei fehlender bzw. nicht ordnungsgemaf3er Rohranschragung ist keine dauerhaft
dichte Verbindung zu erreichen.

1 b\
: Rohrauf3endurchmesser d (mm) | Maf3e fiir b (mm)

\ bis 16 12
_______________ | 20-50 2-3
63-225 36
250-400 6-8

b

Vorbehandlung der Klebefldachen

Die Klebfldachen sind zunachst von grobem Schmutz zu saubern (Rohrende an der
Auf3enseite, Muffe an der Innenseite). Anschlief3end muss die Klebldnge der Muffe auf
dem Rohrende markiert werden, damit der erforderliche Klebstoffauftrag und das
vollstandige Einschieben des Rohres kontrolliert werden kann.
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Rohrauf3en-
durchmesser @ 16|20(25|32 40|50 |63 |75 |90 (110 |140|160|225|280|315
(mm)

Einstecklanget |14|1619 |22 (26|31 (38|44 |51| 61| 76| 86|119|146 |164
(mm)

Die Feinreinigung erfolgt mit Tangit PVC-U/C/ABS-Reiniger. Hierzu wird weif3es, fussel-
freies Zellstoffpapier mit Reiniger getrankt und die trockenen, zu klebenden Flachen
grindlich gesaubert, damit sie fett und schmutzfrei werden. Nach jedem Reinigungsvor-
gang ist das Papier zu erneuern. Die mit Tangit PVC-U/C/ABS-Reiniger gereinigten Flachen
miissen vor dem Klebstoffauftrag abgetrocknet sein. Eventuell anhaftendes Eis ist

durch Erwarmung (handwarm) zu entfernen.

Verarbeitung

Tangit PVC-U vor Gebrauch gut umrihren. Der Klebstoff soll von einem schrag gehaltenen
Stab trage abflief3en und dabei eine Art Klebstoff-Fahne bilden. Zunachst wird eine gleich-
mafiige, geschlossene Klebstoffschicht in axialer Richtung zuerst in die Muffe, dann auf
das Rohr aufgetragen. Den Klebstoff in die Muffe diinn einstreichen, um nachteilige
Wulstbildung im Rohr zu vermeiden. Auf das Rohrende satt auftragen. Mit Tangit PVC-U
kénnen gemaf3 DIN EN 14814 Toleranzen bis +0,6 mm Uberbriickt werden.

Empfohlene Pinselgrofien:

d32 8 mm Rundpinsel
d40 - d63 1 Zoll Flachpinsel
d75-d160 2 Zoll Flachpinsel
d225-d280 2,5 Zoll Flachpinsel
>d300 3 Zoll Flachpinsel

Rohr und Muffe ohne gegenseitiges Verdrehen/Verkanten sofort bis zum Anschlag bzw.

bis zur vollen Muffentiefe zusammenschieben und in der Lage einige Sekunden festhalten,
bis der Klebstoff angezogen hat. Ab d160 wird das Zusammenfligen durch Verwendung
einer Einschiebevorrichtung empfohlen. Bei Dimensionen ab d90 sollten 2 Personen
gleichzeitig den Klebstoff auf Rohr und Muffe auftragen. Aufgrund der geringeren Klebstoff-
menge bei Verwendung von Tangit PVC-U in Tuben, sollten hier die zu klebenden Rohr-
dimensionen nicht grofder als d90 sein. Unmittelbar nach dem Zusammenfligen den
Uberschiissigen Klebstoff mit Zellstoffpapier entfernen. Aufgrund des schnellen

Abbindens des Klebstoffs muss das Zusammenschieben der Fiigeteile innerhalb der
offenen Zeit erfolgen.
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Die offene Zeit ist die Zeit von Beginn des Klebstoffauftrages bis zum Fligen der Teile
und ist abhangig von der Filmstarke des Klebstoffs und/oder der Umgebungstemperatur.
Bei einer Filmstarke von 1 mm betragt die offene Zeit von Tangit PVC-U:

Temperatur °C Offene Zeit in Minuten (ca.)
20
25
30
40
>40

RINW| A~

A
=

Wartezeit/Druckpriifung

Wahrend der ersten flinf Minuten nach der Klebung diirfen die Rohre nicht bewegt werden.
Bei Temperaturen unter +10°C verlangert sich diese Zeit auf mindestens 15 Minuten.
Das Absenken der geklebten Rohre in den Graben erfolgt nach 10 bis 12 Stunden. Das
Fillen der Leitungen sowie die Druckpriifung bis zum Prifdruck 1,5 x PN darf erst

24 Stunden nach der letzten Klebung erfolgen. Soll die Leitung nach Reparatur mit dem
Betriebsdruck belastet werden, so muss je bar eine Mindestwartezeit von einer Stunde
eingehalten werden. Es wird empfohlen, Leitungen die nicht sofort in Betrieb genommen
werden, gut durchzuspiilen, mit Wasser geflillt stehen zu lassen und das Wasser regel-
maf3ig zu erneuern. Vor Inbetriebnahme sind die Rohrleitungen griindlich durchzuspiilen,
um evtl. noch vorhandene Losemittelddmpfe zu entfernen.

Hinweise

Tangit PVC-U ist gebrauchsfertig und darf unter keinen Umstanden verdiinnt werden.
Tangit PVC-U und Tangit PVC-U/C/ABS Reiniger wirken auf PVC-U ein. Rohre und Muffen
daher von eventuell verschiittetem Klebstoff/Reiniger fernhalten. Nicht im Gebrauch
befindliche Behalter sofort gut verschlief3en, um Lésemittelverluste und Eindickungen
zu vermeiden. Eine evtl. vorhandene Klebstoffhaut ist zu entfernen. Am Pinsel haftenden,
eingedickten Klebstoff mit trockenem Zellstoffpapier abstreifen. Gereinigte Pinsel
mussen vor der Wiederverwendung trocken sein.

Verlegehinweise

Die Verlegung bei tieferen Temperaturen setzt duf3erste Sorgfalt voraus. Rohre und Muffen
neigen bei Temperaturen unter +5°C zu einer Erhéhung der Schlagempfindlichkeit
(Versprodung), so dass bei Langzeiteinwirkung von Losemitteldampfen, wie sie z.B.

bei Verschlief3en der Leitung wahrend der Trocknungsphase auftritt, eine Schadigung

des Systems nicht ausgeschlossen werden kann.
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Da Tangit PVC-U physikalisch abbindet wird der Festigkeitsaufbau bei tiefen Temperaturen
unter Umstanden stark verzogert. Bei Temperaturen unter +5°C sind daher besondere
Verlegetechniken erforderlich. Die zu klebenden Rohrenden und Verbindungsstiicke
werden hierbei mit einem geeigneten Warmluftgeblase (Ex-Ausriistung!) handwarm

auf 25-30 °C erwarmt und die Klebearbeiten wie beschrieben ausgefiihrt. Die fertig
gestellte Verbindung muss ca.10 Minuten auf +20°C bis +30°C temperiert bleiben.

Die Verlegung von PVC-U Druckrohren und Verbindungselementen setzt Sachkenntnis

in der Verarbeitung der Werkstoffe voraus. Diese Hinweise sind daher nur Erlauterungen,
die das geschulte Personal bei der Arbeit unterstitzen sollen. Verlegeanleitungen der
Rohr- und Fittinghersteller sind ebenso zu beachten, wie die einschlagigen Richtlinien
und Arbeitsblatter der Verbande wie z.B.:

- DVS
- DVGW
- KRV-Verlegeanleitungen
Rohstoffbasis Lésungsmittelhaltiger Klebstoff auf Basis von
Tetrahydrofuran (THF stabilisiert)
Dichte 0,96 g/cm?®
Temperaturbestandigkeit Entspricht der von PVC-U
Offene Zeit Circa 4 Minuten bei 20 °C
Anwendungstemperatur +5°C-+35°C
Verbrauch Siehe Tabelle
Endfestigkeit 24 Stunden
Mindesthaltbarkeit 24 Monate, siehe Hinweise zur Lagerung unten
Klebstoffverbrauch

Fir die Herstellung einer Klebeverbindung werden etwa folgende Mengen Klebstoff
und Reiniger bendtigt:

Rohr
Dimension 20 |32 |50 (63 |75 (90 |110 140 160 | 200 |225| 315

D (mm)

Tangit Klebstoff (g) | 3| 5| 9115|2036 | 60| 90 |120| 200| 300|500

Tangit Reiniger(ml) | 3| 5| 9|11 |13 |14 | 17| 21| 25| 45| 65|102

Hinweis: Die Angaben zum Klebstoffverbrauch sind als Orientierungswert zu sehen und basieren auf Erfahrungswerten aus dem
Labor. Der tatsachliche Verbrauch ist je nach Anwendung abhéngig von Bedingungen wie Arbeitsweise, Durchmesserspalt und
Temperatur.
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WICHTIGE HINWEISE

Lagerung

Zweckmafligerweise sollte Tangit PVC-U nicht unter +5 °C gelagert werden, da
hierdurch eine Viskositatserh6hung und Strukturverfestigung eintritt, welche die
Verarbeitungsfahigkeit beeinflusst. Nach Konditionierung auf Raumtemperatur und
gutem Aufriihren des Klebstoffes wird der temperaturbedingte Viskositats- und
Strukturanstieg wieder abgebaut.

Die Mindesthaltbarkeit von Tangit PVC-U betragt bei 20 °C im ungetffneten Originalge-
binde 24 Monate ab Herstelldatum. Mindesthaltbarkeitsdatum und Chargen-Nummer
befinden sich am Dosenrand. bzw. auf dem Tubenfalz und der Einstecklasche der
Faltschachtel.

PRODUKTSICHERHEIT

Bevor Sie das Produkt benutzen, lesen Sie bitte das E"HE
Sicherheitsdatenblatt, erhaltlich unter http://mymsds.henkel.com: .

Tangit PVC-U und Tangit PVC-U/C/ABS Reiniger sind feuergefahrlich. E

Die Lésemitteldampfe sind schwerer als Luft, kdnnen sich am Boden

sammeln und explosive Dampfe bilden. Deshalb beim Verarbeiten und

Trocknen, auch nach dem Kleben, fiir ausreichende Be- und Entliiftung sorgen.

Im Arbeitsraum und auch in Nebenrdaumen: Nicht rauchen! Nicht schweif3en! Kein offenes
Licht und Feuer, jede Funkenbildung unbedingt vermeiden. Vor Schweif3arbeiten miissen
Ansammlungen von Lésemitteldampfen und explosive Gemische entfernt werden.
Rohrleitungen mit Wasser flillen, ausspiilen und gut durchblasen. Wahrend der
Trocknungsphase Leitungen nicht verschlief3en.

Langeres Einatmen der Lésemittelddampfe kann zu gesundheitlichen Schaden flihren.
Benutztes Reinigungspapier in geschlossenen Behalter (z.B. Eimer mit Deckel) aufbe-
wahren, um die Belastung durch Lésemitteldampfe gering zu halten. Wir empfehlen
vorbeugend die Benutzung von Schutzhandschuhen zur Vermeidung von Hautkontakt
und gréf3te Sauberkeit (zwischendurch Hande waschen und mit fettender Hautschutz-
creme pflegen).

Bei Berlihrungen mit den Augen griindlich mit Wasser aussplilen und einen Arzt
aufsuchen. Mit Klebstoff beschmutzte Kleidung ist zu wechseln.

PVC Rohrsysteme niemals mit komprimierten Gasen betreiben/testen!
Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regeln sowie Angaben im Sicherheitsdate-
nblatt beachten. Ausflihrliche Informationen lber sicherheitstechnische und arbeits-

hygienische Fragen im Umgang mit Tangit PVC-U sind dem Merkblatt ,Umgang mit
Tangit" zu entnehmen.
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ENTSORGUNG

Durchgetrocknete Produktreste kdnnen dem Hausmiill/Gewerbeabfall zugefiihrt werden.
Grof3e Mengen gesondert entsorgen. Abfallschliissel/EAK-Code siehe Sicherheitsdaten-
blatt. Leere Verpackung der Wiederverwertung zufiihren.

Henkel AG & Co. KGaA

Henkelstr. 67, D-40589 Diisseldorf, Postfach, D-40191 Diisseldorf
Tel. +49(0) 211/ 797-0

Internet; www.tangit.de

Die vorstehenden Angaben, inshesondere Vorschlage fiir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschiedli-
chen Materialien und der auBSerhalb unseres Einflussbereichs liegenden Arbeitsbedingungen empfehlen wir in jedem Falle ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkte fiir
die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen. Eine Haftung kann weder aus diesen Hinweisen noch aus einer miindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn,
dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last féllt. Mit dem Erscheinen dieses Technischen Merkblatts verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre Giiltigkeit.

This document was created and digitally signed by tdx.henkel.com at 2025-11-28T14:55:15.905Z
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